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Predmet ispitivanja: Industrijsko refetkasto gaziste

Tip gaziSta: 1000 x 1000 mm, sa otvorima u reSetkama 30 x 30 mm, dimenzija
nosece lamele od pocinkovanog lima 3 x 30 mm 1 stabilizatora u
boénom praveu od pocinkovanih Zica @6 mm.

Mesto ispitivanja: SZMR “MD* - Trnovce
vl. Dragan Bogosavljevié, tel. 012/ 343 — 169, 343 — 170 (fax)
12315 RaSanac

Datum ispitivanja: 11.06.2007.

Merna oprema:

— Laboratorijska presa;

— Pomiéno merilo sa nonijusom;

- Vaga;

— Merni metar;

— Uveli¢avajude staklo za proveru prskotina zavarenih veza;

— Standardi koji treba da budu ispunjeni: JUS EN 10204/3.1.B ili
DIN 50049/3.1.B (uverenje o kvalitetu — mehanicka i henijska svojstva);

— Nacéin izrade industrijske plato-resctke: od nosivih pljosnatih eliénih profila,

1 to: za$ticeni toplim cinkovanjem, dimenzija 3 x 30 mm za nosede lamele,
odnosno za stabilizaciju u boénom praveu od pocinkovanih Zica @6 mm;

— Namena gazista: reSetkasta gaziSta se Siroko primenjuju u kotlogradnji,

rudarstvu, brodogradnji, skladistima, u industriji za dizali¢ne staze, stepenista,

prilaze i prolaze u postrojenjima itd.;
— Nadin izrade reSetkastih gaziSta rostiljskog tipa: zavarivanjem;
— Dimenzije refetkastog gaziSta: 1000 x 1000 mm;

— Materijal od koga se reSetkasto gaziSte izraduje: C 0361

Rukovodilac ispitivanja: prof. dr Slobodan Togié¢, dipl. mas. inZ.
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Uslovi ispitivanja: Laboratorijsko ispitivanje dostavljenih uzoraka gazista
dimenzija 1000 x 1000 mm probnim opterecenjima.

1. OPSTE NAPOMENE:

{ Industrijska gazi§ta — plato-reSetke nalaze Siroku primenu kao poklopni
lelementi saobracajnih nizova, kanala i elemenata za konstrukeije u:

— Industriji i op§tem gradevinarstvu;

— Energetici i rudarskoj industriji;

— Ugostiteljstvu i poljoprivredno-prehrambenoj industriji, arhitekturi;

- Na platformama za bu$enje u naftnoj industriji;

— Na plovnim objektima, lu¢kim objektima i brodogradilistima,

Odlike industrijskih gazista:

- Optimalno su lake konstrukeije uz dobru izdrZljivost resctki;
— Laka montaZa i demontaZa;

— Savremena tehnologija proizvodnje;

- Estetska izrada;

J 2. ISPITIVANO RESETKASTO GAZISTE

A=B=1000 mm, a=b=30 mm

' Resetkasto gazidte je dimenzija otvora 30 x 30 mm, izradeno od celiénih limova

0361 debljine 3 mm i visine 30 mm, koji se postavljaju po duzini gazista kao nosece
lamele, i koje su povr§inski zastiene toplim cinkovanjem. U popre¢nom praveu gazista
se izraduje od okruglih &eliénih Zica @6 mm koje su takode pocinkovane i koje sluze
kao stabilizator reSetkastog gazi§ta.Opsivna traka reSetkaslog gaziSta je takode
izradena od éeliénog lima toplo pocinkovanog, dimenzija 3 x 30 mm. Medusobno
spajanje limova u jednom praveu i &elicnih Zica u drugom praveu se obavlja |
zavarivanjem, do formiranja ukupne povriine 1000 x 1000 mm(zajedno sa opsivkom). 5
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Vrste i nadin ispitivanja:

Dozvoljena nosivost refetkastih gaziSta ispitivana je u Laboratoriji Masinskog
fakulteta na laboratorijskoj presi. Dimenzije pritisne povrsine prese kojom se delovalo
na uzorak dostavljenog resetkastog gazista 1000 x 1000 mm bile su: 260 x 180 mm. Za
ispitivano gaziSte dostavljena su po dva uzorka. Kao zakljucak ispitivanja utvrdene su
dozvoljene nosivosti i ugibi pri dozvoljenim nosivostima. Takode su ispitivana gazista
dimenzija 1000 x 1000 mm, tako da su se gazista ispitivala probnim teretima sve do
granice plasti¢nih deformacija dostavljenih uzoraka.

Rezultati ispitivanja:

- Maksimalna koncentrisana sila pritiska nakon koje su nastale plasti¢ne
deformacije u oba merenja uzorka dimenzija 1000 x 1000 mm iznosila je F, = 2.55 KN,
a kontinualno opterecenje silom pritiska do pojave plasti¢nih deformacija iznosila je
F,=15.87 kN/m? Ugib do pojave plasti¢nih deformacija je iznosio [ =5 do 6 mm.

ZAKLJUCAK

Analizom dobijenih rezultata ispitivanja dostavljenih uzoraka industrijskih
gaziSta (probno opterecenje presom podrazumeva delovanje kontinualnog opterecenja
na uzorak gaziita dimenzija 1000 x 1000 mm, oslonjenog na dva oslonca na rastojanju |
= 180 mm, a povrSina &ela klipa na presi iznosila je 180 x 260 mm,) i uporedivanjem sa
istim rezultatima ispitivanja drugih renomiranih proizvodaca (HMS Spolka z.0.0.,
Krakow — Poljska, TIM Topusko d.o.0., Topusko — Hrvatska) dolazi se do uverenja da
ispitivani uzorci u potpunosti odgovaraju svojoj nameni i da s¢ mogu svrstati u grupu
uspesnih proizvoda.

U Beogradu,
11.06.2007.

Rukovodilac ispitivanja

\ijrof. dr Slobodan ToSié




